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▼ 

Warum sich für Enerpac entscheiden?
LH-Serie, Low-Height-Gleitsystem

Höchste Qualität
•	� Enerpac arbeitet nur mit den höchsten Qualitätsstandards, wobei die 

Fertigungsprozesse einer strengen Qualitätssicherung unterliegen
•	� Unser Low-Height-Gleitsystem greift auf die industrieerprobten 

Pumpen und Zylinder von Enerpac zurück.

Weltklasse-Support
•	� Produktschulung bei uns oder bei Ihnen vor Ort, um sicherzustellen, 

dass das Bedienpersonal vor dem Einsatz der Ausrüstung optimal 
geschult ist

•	� Unsere Mitarbeiter stehen weltweit zur Verfügung und können an 
jedem Einsatzort zur Unterstützung von Kunden eingesetzt werden, 
mit 28 Fertigungsanlagen in 22 Ländern.

Geprüfte Sicherheit
•	� Wir haben uns verpflichtet, für unsere Mitarbeiter, sowie für Kunden 

und Endanwender unserer Produkte das Ziel von Null Vorfällen zu 
erreichen.

2-in-1-Gleitsystem für 
Schwerlasten
Die ideale Low-Height- 
Hub- und Schublösung

Low-Height-Gleitsystem
Gleittechniken werden seit 
Jahrhunderten verwendet. Diese 
Systeme sind für Arbeiten auf engstem 

Raum gedacht, bei denen ein Kran nicht immer 
ideal ist. Mit ihnen können Schwerlasten bei 
minimalem Anheben auf mobilen Schienen 
bewegt werden. 
Enerpac hat auf Hochdruckhydraulik 
zurückgegriffen, um das Enerpac Low-
Height-Gleitsystem zu konzipieren. Unter der 
Voraussetzung, dass, wie in unserem Starter-
Kit gezeigt (siehe Seite 5), zwei Gleiteinheiten 
verwendet werden, beträgt die maximale 
Kapazität des Systems 3560 kN. Aufgrund seiner 
geringen Höhe ist unser System für Arbeiten 
auf engstem Raum geeignet, wobei die starre 
Konstruktion selbst ein Anheben von schweren 
Lasten ermöglicht.
Zu den Funktionen und Vorteilen zählen:  
•	� 2-in-1-Schienendesign für zusätzliche 

Stabilität
 •	� Problemlos umkehrbar zum Ändern der 

Gleitrichtung.
 •	� Tragbares Design für schnelle Konfiguration.

▼ 	LH400, Low-Height-Gleitsystem bietet dem Wartungsteam die Möglichkeit,  
einen Pressenrahmen zu manövrieren und zu transportieren.

▼	 Gleitsystem LH400 wird eingesetzt, um eine alte 
Presse aus einer Anlage zu entfernen und Platz für 
neue Maschinen zu schaffen.
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LH-Serie, Low-Height-Gleitsystem

LH-
Serie

▼	 Montage des Low-Height-Gleitsystems (LH400).▼	 Details der Schub-/Zugeinheit von LH400.
▼	 HSKJ-2500 Gleitschuhheber des standardmäßigen  

Gleitsystems der HSK-Serie.

Schub-/Zuglänge:

600 mm
Max. Betriebsdruck:

700 bar

Standard-Gleitsysteme

Enerpac bietet ein umfangreiches 
Programm an Gleitsystemen 
der HSK-Serie mit weiteren 
Funktionen. Enerpac kann auch 

maßgeschneiderte Gleitsysteme anfertigen, die 
Ihren spezifischen Anforderungen gerecht werden.

Kurzhubzylinder

Für das komplette Lieferprogramm 
an Enerpac Kurzhubzylindern 
verweisen wir auf den Abschnitt 
Zylinder und Hebeprodukte in 

unserem Katalog für Industriewerkzeuge.

Gleitkapazität mit zwei Schub-/Zugeinheiten:

3560 kN

Gleitsysteme

Das Gleitsystem besteht aus 
mehreren Gleitträgern, die 
von hydraulischen Schub-/

Zugzylindern bewegt werden, die wiederum 
über eine speziell dafür entwickelte 
Gleitschiene verfahren werden. 

Auf den Gleitschienen werden einige 
spezielle, PTFE-beschichtete Gleitstücke 
aus Teflon platziert, um die Reibung zu 
reduzieren. Die Schub-/Zugzylinder werden 
anschließend mit Hydraulikschläuchen an 
unsere Pumpe mit geteiltem Förderstrom 
angeschlossen. Die Pumpe mit geteiltem 
Förderstrom kann mit einer optionalen 
Pumpenkarre problemlos transportiert 
werden.

Die Gleitschiene zeichnet sich durch ihr 
2-in-1-Design aus. Sie kann entweder auf 
einem festen Untergrund oder mit einem 
optionalen Schienenträger für zusätzliche 
Stabilität verwendet werden, wenn der 
Untergrund nicht stabil genug ist oder ein 
Spalt überbrückt werden muss. Angesichts 
dieser zweiteiligen Konstruktion müssen Sie 
für unterschiedliche Bodenbeschaffenheiten 
nicht zwei Schienen-Sets anschaffen. 

Mit einem optionalen Lager- und 
Transportrahmen kann die Ausrüstung 
zwischen den Einsätzen problemlos 
aufbewahrt werden. 

Maximale Kapazität

Die Gleitkapazität ist auf 1780 kN je 
Schub-/Zugeinheit begrenzt. Wenn 
zwei Schub-/Zugeinheiten mit vier 

Gleitträgern zusammen verwendet werden, 
beträgt die maximale Gleitkapazität des 
Systems 3560 kN.

Gleitschiene LHST1
Gleitträger LHSB1A + LHSB1B
Schub-/Zug-Zylindereinheit
Hydraulikschläuche
Elektropumpe mit geteiltem Förderstrom
Schienenträger
Lager- und Transportrahmen
Pumpenkarre

Erforderlich
Erforderlich
Erforderlich
Erforderlich
Erforderlich
Optional (nicht abgebildet)
Optional (nicht abgebildet)
Optional (nicht abgebildet)
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LH-Serie, Low-Height-Gleitsystemkomponenten
LH400 Low-Height-Gleitsystem

1	 LHPP25	 Zug-/Hubeinheit
2	 LHSB1A	 Gleitträger A
3	 LHSB1B	 Gleitträger B
4	 LHST1	 Gleitschiene (einschließlich PTFE-Gleitstücke)

①	   Kupplung CR400
②	   Zylinder RD2523U100

LHPP25 Low-Height-Schub-/Zugeinheit

LHSB1A und LHSB1B Gleitträger

Schub-/Zugeinheit
•	 Anschluss an ersten Gleitträger, um Last über Gleitschiene zu 

schieben oder zu ziehen
•	 Problemlose Richtungsumkehrung mittels Umschalter
•	 Entspricht ASME B30.1 und anderen Sicherheitsstandards.

Gleitträger
•	 Verriegelung ohne Schrauben und Muttern, um Last über Gleitschiene 

zu schieben;  
Gleitträger A (LHSB1A) wird mit Schub-/Zugeinheit verbunden 
Gleitträger B (LHSB1B) wird mit Gleitträger A verbunden

•	 Gleitfläche aus poliertem Edelstahl
•	 Tragegriffe für problemlosen Transport.

Modell-
nummer

Modell-
nummer

Maximale
Kapazität

(kN)

Kapazität

(kN)

Hub

(mm)Schub Zug

Gewicht

(kg)

Gewicht

(kg)

▼ Low-Height-Schub-/Zugeinheit

▼ Gleitträger
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LH-Serie, Low-Height-Gleitsystemkomponenten

LH-
Serie

Schub-/Zuglänge:

600 mm
Max. Betriebsdruck:

700 bar

Gleitkapazität mit zwei Schub-/Zugeinheiten:

3560 kN

LHTS3 Schienenträger

Schienenträger
•	 Optionale Komponente für zusätzliche Stabilität, wenn der Untergrund 

nicht stabil genug ist oder ein Spalt überbrückt werden muss
•	 Wird mit Sicherungsstift gesichert
•	 Für den Einsatz mit LHST1 Gleitschiene.

Modell-
nummer

Modell-
nummer

Maximale
Kapazität

(je Gleitschiene)
(kN)

Maximale
Kapazität

(kN)

Schienen-
länge

(mm)

Schienen-
länge

(mm)

Gewicht
(inkl.

Gleitstücke)
(kg)

Gewicht

(kg)

▼ Gleitschiene

▼ Schienenträger

Standardmäßige Gleitstücke  
von Enerpac im Lieferumfang enthalten

Hebeösen

LHST1 Gleitschiene

Gleitschiene
•	 Abstützen der Last bei Gleitvorgängen
•	 Verschraubbare Schienenabschnitte
•	 Mit 9 leicht austauschbaren PTFE-beschichteten Gleitstücken.

Gleitstücke aus Teflon

Auf den Gleitschienen 
werden einige spezielle, 
PTFE-beschichtete 
Gleitstücke aus Teflon 

platziert. Die PTFE-Oberfläche ist auf 
den Gleitträger optimal abgestimmt, um 
die Reibung zu verringern. Austausch-
Gleitstücke sind in Verpackungen zu je 
12 Stück erhältlich.  
Modellnummer HSKSPS1.

Low-Height-Gleitschuhheber  
Starter-Kit - LH400SK

Es ist ein komplettes Starter-Kit 
erhältlich, um den Anforderungen 

jeder Hub- und Schubanwendung gerecht 
zu werden. 

Dieses System umfasst zwei Gleiteinheiten 
mit einer Kapazität von insgesamt 3560 
kN. Mit diesem Kit lässt sich nahezu jede 
Aufgabe effizient erledigen, wobei jedoch 
weiteres optionales Zubehör erhältlich ist 
(siehe Seite 6-7). 

Jede Gleiteinheit verfügt über 1 Schub-/  
Zugeinheit, 2 Gleitträger und 5 Gleitschienen.

Die Pumpe mit geteiltem Fördervolumen 
(separat zu bestellen) verfügt über 2 
Ausgänge und kann mit der Pumpenkarre 
problemlos transportiert werden. Nach 
Beendigung der Arbeit können die 
Komponenten in dem mitgelieferten 
Lagerrahmen aufbewahrt werden.

Modell-
nummern

LH400SK Starter-Kit 
umfasst:

An- 
zahl

Schub-/Zugeinheit (1780 kN)

Gleitträger A (1 Meter)

Gleitträger B (1 Meter)

Gleitschiene (1 Meter)

Lager- und Transportrahmen
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Pumpen mit geteiltem Förderstrom

•	 2, 4 oder 6 Ausgänge mit geteiltem Förderstrom
•	 Joystick (manuell) oder per Fernbedienung (elektromagnetisch) 

gesteuerte Ventile
•	 Öl-Fördermenge je Ausgang von 0,45 bis 1,40 l/Min. bei 700 Bar
•	 Kann mit allen standardmäßigen doppelt- und einfachwirkenden 

700-bar-Zylindern von Enerpac verwendet werden
•	 Druckkompensierte Stromregelung (je eine pro Ausgang)
•	 Einstellbares Druckbegrenzungsventil je Kreislauf
•	 Alle Modelle mit Druckmanometer (je eines pro Ausgang).

Abbildung: SFP404SW. 

Pumpen mit geteiltem 
Fördervolumen

Pumpen mit geteiltem Förderstrom 
von Enerpac gewährleisten, dass 

jede Schub-/Zugeinheit bei der Gleitbewegung 
synchronisiert wird.

SFP-
Serie
Tankvolumen:

40 oder 150 Liter
Ausgänge mit geteiltem Förderstrom:

2, 4 oder 6 Ausgänge
Fördervolumen bei Nenndruck:

0,45 - 1,40 l/min
Maximaler Betriebsdruck:

700 bar

SFP-Serie mit 40-Liter-Tank  
(mit 4 Ausgängen mit geteiltem Förderstrom dargestellt)

SFP-Serie mit 150-Liter-Tank  
(mit 4 Ausgängen mit geteiltem Förderstrom dargestellt)

①	 Verteiler mit Ausgängen für geteilten Förderstrom und 

CR-400-Anschlüssen

②	 Einstellbares Druckbegrenzungsventil je Kreislauf

③	 Manuelle 4/3-Steuerungsventile mit Joysticks

④	 Elektromagnetische 4/3-Steuerungsventile (24 VDC)

⑤	 Netzanschluss

⑥	 Ölstandglas

⑦	 Fernbedienungskonsole mit 10 Meter langem Kabel

⑧	 Stromregelventil (je eines pro Ausgang)

⑨	 Druckmanometer (je eines pro Ausgang)

Tank-
größe

(Liter)

Anzahl der
Förderstrom-

Ausgänge

Fördervolumen 
je Ausgang
@ 700 Bar

(l/min)

Motorleistung
400 V, 3 Phasen

50 Hz

(kW)

System-
gleit-

geschwindigkeit

(m/Std.)

Gewicht

(kg)

Abmessungen
(mm)

Modellnummer Pumpe
4/3 Ventilbetrieb

Ausfahren/Halt/Einfahren
Manuell
(Joystick)

24 V Elektromagnet
(Hängetaster)
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STAWTF
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LHSF LHPC1080 x 935 x 895 1219 x 762 x 419200 64

Schienenbalken aus Azobé-Holz

LHSF Lagerrahmen

LHPC Pumpenkarre

HC7206 Thermoplastischer Schlauch Thermoplastische Sicherheits-
schläuche
•	Für anspruchsvolle Anwendungen, 

mit Sicherheitsfaktor 4:1
•	Max. Betriebsdruck 700 bar
•	Die äußere Ummantelung besteht 

aus Polyurethan, um einen 
maximalen Abriebwiderstand zu 
gewährleisten.

Lagerrahmen
•	Für bequemen Transport und 

einfache Aufbewahrung
•	Passend für folgende 

Komponenten: 
2x LLPP25 Schub-/Zugeinheit 
2x LHSB1A Gleitträger A 
2x LHBS1B Gleitträger B 
10x LHST1 Gleitschienen.

Pumpenkarre
•	Problemloser Transport der Pumpe zum 

Einsatzort
•	Kann für alle Pumpenmodelle mit 

geteiltem Förderstrom verwendet werden.

▼ Abstützzubehör

LH-Serie, Low-Height-Gleitsystemzubehör

Material und Abmessungen 
(mm)

Beschreibung

Schlauch- 
innen- 

durchmesser

(mm)

Schlauchende
Bauteile 

und Kupplungen

Schlauch- 
länge

(m)

Gewicht

(kg)

L W

Kupplungs- 
muffe

Kupplungs- 
stecker

H

Modell-
nummer

H700-Serie
Schläuche
Modell-
nummer

Für  
LH- 
Serie

Transportrahmen  
für Balken aus Azobé-Holz

Azobé-Holz
Schienenbalken

Ausgleichsplatten aus Stahl

Rahmen für 100 Stück

Einschließlich 100 Stück

Zur Ausrichtung der Gleitschienen.
Einschließlich 500 Platten

Modell-
nummer

Modell-
nummer

Gesamtabmessungen
L x B x H

(mm)

Gesamtabmessungen
L x B x H

(mm)

Gewicht

(kg)

Gewicht

(kg)

▼ Lager- und Transportrahmen ▼ Karre für Pumpe mit geteiltem Förderstrom

Abmessungen mit allen Komponenten:
1080 x 935 x 1003 mm, und Gesamtgewicht 1350 kg.
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SFP-Serie, Pumpen mit geteiltem 
Fördervolumen

SCJ-Serie, 
Selbstsichernde Cube Jacks

ML-Serie, Hydraulischer  
Mini-Lift-Portalkran

JS-Serie, Hubsysteme

SPMT-Selbstfahrende  
modulare Trailer

ETT-Serie, Drehteller ETR-Serie, RollwagensystemeLH, HSK-Serie, Gleitsysteme

HSL-Serie,
Litzenheber-Systeme

SHS, SHAS-Serie,  
SyncHoist Synchronhubsysteme

SL-, SBL-Serie, Teleskopische 
hydraulische Portalkrane

EVOP, EVO-Serie,  
Synchronhubsysteme

Heavy-Lifting-Technology-Produkte von Enerpac werden unter den anspruchsvollsten 
Bedingungen eingesetzt. Deshalb gehen wir keine Kompromisse ein. So können Sie sich 
jederzeit auf Qualität und Präzision verlassen, damit Sie Ihre hebetechnischen Projekte 
sicher, effizient und erfolgreich bewältigen können.

Enerpac Heavy Lifting Technology kombiniert technische Kompetenz mit bewährter 
Leistung – jeden Tag, jedes Jahr, Jahr für Jahr. Wir sind der Meinung, dass Kunden 
keine Kompromisse eingehen sollten. Sie können darauf vertrauen, dass ihr Ruf und ihre 
Sicherheit selbst in den komplexesten Situationen durch die zuverlässigsten Produkte 
gewahrt werden, die es gibt.

ELITE WERKZEUGE. FÜR ELITE-PROFIS.

DAS RICHTIGE  
WERKZEUG 
MACHT DEN 
UNTERSCHIED

Heavy Lifting Technology


